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CMZ Machinery Group, S.A.

Serie TC T Altissime prestazioni e qualita di costruzione.

Gamma modelli:

TC15 /800
TC 15M /800
TC 15658 /800
TC 15MS/800
TC 15Y /800
TC 18YS /800

TC20 /800
TC 20M /800
TC 20S /800
TC 20MS /800
TC 20Y /800
TC 20YS /800

TC25 /800
TC 25M /800
TC 255 /800
TC 25MS/800
TC 25Y /800
TC 25YS /800

( | TC30 /800

TCZO YS TC 30M /800
: . TC 30S /800
= CMZ Machinery Group TC 30MS /800
: | TC 30Y /800

TC 30YS /800

TC35 /800
TC35M /800
TC35S /800
TC35MS /800
TC35Y /800
TC35YS /800



CMZ Machinery Group, S.A.

Serie TC e Altissime prestazioni e qualita di costruzione.

Gamma modelli: -

TC 15-20-25-30-35/1350
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Serie TC jEGE La potenza, risiede g al suo interno.

Viti di prima scelta.
Pretensionate e

CMZ Machinery Group, S.A.

Torretta servo. Bloccaggio smmmary
idraulico curvico (Curvic . —

supportate ai due estremi
per garantire una grande
stabilita termica.

Banco in fusione di ghisa RO TR T T Tl :r.
di tipo monoblocco. ————
Armadio elettrico a tenuta 2
stagna IP 55. s
a

Coupling). Maschiatura rigida.

Supporti delle viti

Cuscinetti a rulli anteriori e s iﬁj” -
posteriori della testa,
raffreddati a olio refrigerante. .

Motore mandrino integrato

raffreddato con ricircolo di
olio refrigerante.

Cilindro idraulico
da 45 kg/cm?

Sonda termica situata nel
bancale. Mantiene
costante la temperatura
dell’olio di raffreddamento
della testa e dei supporti
delle viti.

Sistema di lubrificazione
automatica intelligente.
Risparmio e affidabilita.

raffreddati ad olio L LFLLLL
refrigerante. TR

Accelerazione di 1 g. _ : ms &
Velocita di 30 m/min. z -

A Controlli numerici e azionamenti
dalle prestazioni piu elevate.

Cuscinetti della testa a doppia
pista di rulli raffreddati ad olio
refrigerante.

Motore mandrino integrato
raffreddato con ricircolo di
olio refrigerante.

Sistema di canalizzazione
per il recupero dell’olio di
lubrificazione per evitare che
si mischi con il liquido
refrigerante.

Centralina idraulica fino a 50
kg/cm? e a caudale variabile.
Ecologica e a basso consumo
elettrico. La pompa idraulica
& azionata mediante un
variatore. La centralina alza
solamente la pressione del
liquido che la macchina
consuma.

Deposito del liquido
refrigerante separato e
facilmente estraibile.

Il flusso del liquido non entra
a contatto con il banco in
nessun punto.

Il deposito del refrigerante
puo essere estratto senza
rimuovere I’'evacuatore
trucioli.



Serie TC

-

i La potenza, risiede

Armadio elettrico a tenuta
stagna IP 55.

Viti di prima scelta.
Pretensionate e
supportate ai due estremi
per garantire una grande
stabilita termica.

Cuscinetti a rulli anteriori e
posteriori della testa,
raffreddati a olio refrigerante.

Motore mandrino integrato
raffreddato con ricircolo di
olio refrigerante.

Cilindro idraulico

da 45 kg/cm®

Sistema di lubrificazione
automatica intelligente.
Risparmio e affidabilita.

Sonda termica situata nel
bancale. Mantiene
costante la temperatura
dell’olio di raffreddamento
della testa e dei supporti
delle viti.

al suo interno.

Banco in fusione di ghisa
di tipo monoblocco.

@ CMZ Machinery Group, S.A.

Torretta servo. Bloccaggio

idraulico curvico (Curvic
Coupling). Maschiatura rigida.

Supporti delle viti

raffreddati ad olio
refrigerante.

Cannotto contropunta

girevole.

Accelerazione di 1 g.
Velocita di 30 m/min.

Sistema di canalizzazione
per il recupero dell’olio di

— lubrificazione per evitare che
si mischi con il liquido
refrigerante.

Centralina idraulica fino
ab0 kg/cm?e a
caudale variabile.
Ecologica e a basso
consumo elettrico. La
pompa idraulica
azionata mediante un
variatore. La centralina
alza solamente la
pressione del liquido
che la macchina
consuma.

Deposito del liquido
refrigerante separato e
facilmente estraibile.

Il flusso del liquido non entra
a contatto con il banco in
nessun punto.

Il deposito del refrigerante
pud essere estratto senza
rimuovere I’'evacuatore
trucioli.
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Serie TC - Teste con motore mandrino integrato.

10

Piu precisione, elevata finitura superficiale e rotondita.

La testa, oltre a essere refrigerata Cuscinetti a doppia pista di rulli

da olio refrigerante, & dotata di Testa e cuscinetti raffreddati che supportano forti collisioni
Le teste con motore Encoder intearat alette per la refrigerazione ad a olio refrigerante. senza deteriorarsi. Maggiore
mandrino integrato ncoaer integrato. aria. rigidita, precisione e durata.

(elettromandrino) Maggior precisione dell’asse C.

aumentano la loro
precisione e diminuiscono i
tempi di lavorazione.

Non utilizza pulegge e cinghie.
Il mandrino principale & azionato da e Minor salto.
un motore integrato nel corpo di * Migliori finiture superficiali.
fusione della testa. Il risultato di questo e Minore rumorosita.
tipo di costruzione € una testa
straordinariamente robusta con
elevata capacita di assorbimento delle

vibrazioni, elevato grado di finiture Cilindro idraulico a 45 Kg/cmz.

superficiali e di rotondita. m
e Pill compatto.

Inoltre i tempi di accelerazione e Minor pral IS5 agIonS
rapidita.

frenata del mandrino si riducono da « Maggiore sensibilita di
un 20 ad un 50% dovuto a una minore regolazione.

inerzia ed a una maggiore

sovraccaricabilita delle teste che tra

I'altro sono tutte raffreddate.

90*
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_ ,/ _ i : Raccoglitore speciale CMZ

ks 4l di liquido refrigerante.

B i = Facile accesso ai detettori.
wam - . Facile estrazione dei trucioli
i che entrano dal tirante.
ROTONDITA FINITURA SUPERFICIALE
e Macchina: TL 15 e Macchina: TL 15
e Materiale: Alluminio e Materiale: Alluminio
e Diam. 60 mm e Diam. 60 mm.
* Rotondita ottenuta: 0,3 pm * Rotondita ottenuta: R, 0,6 um
* Filtro: 150 p/r (50%) e Filtro: 150 p/r (50%) Freno idraulico dell’asse C.

e Intervallo di misurazione: 0,102

* | dati sopra indicati possono risultare diversi in considerazione delle differenti condizioni di temperatura ambientale
e di misurazione.

TESTA PRINCIPALE TC 15 TESTA PRINCIPALE TC 20 TESTA PRINCIPALE TC 25 TESTA PRINCIPALE TC 30 TESTA PRINCIPALE TC 35

E CONTROMANDRINO T = 1500 Nm (max)
T = 1273 Nm (S3 25%)
T=1035 Nm (S1)

(Kw) (Kw) (Kw) T = 1020 Nm (max) ()
W (Kw) 35 W) 42 Kw (max) T = 720 Nm (S6 40%) 55 Kw (max)
14 e 22 2Z2Kw(ma) 1366 Nm (max) &5 Kw (max) 42 T =531 Nm (81) 55
- 0
T =292 Nm (max) Lt vt ekl T = 900 Nm (max) | 48
T =153 Nm (S6 40%) 17 T =363 Nm (S6 40%) 32 ZE 39 39 Kw S1
T=115Nm (81) 15 15 Kw S6 40% = T =267 Nm (81) o = 27 Kw S6 40%
g Y £ §
g 8 Kw S6 40% a2 11 Kw S1 19 & |'~ 20 Kw St 0
S/e 14 14 Kw S1 o~
S 15
S
o
350 635 1300 4000 5.000 500 960 1500 3.500 4.000 200 1000 2500 3500 4000 '300 500 1000 3.1003.500 360 500 1600 3000 11
500 min' min” 500 min! 360 min” min!



Serie TC

0,5 sec 180°

0,2 sec 22,5°

A

Il disco portautensili non si solleva durante le
operazioni di bloccaggio e sbloccaggio. Cid
permette lo sbloccaggio durante
I"allontanamento dal pezzo ed il relativo

bloccaggio durante I'avvicinamento al pezzo.

In tal modo si ottiene un tempo effettivo di
cambio dell’'utensile di 0,2 secondi.

" Torretta servo con

bloccaggio idraulico.

e Torretta di robusta costruzione,

incorpora un disco portautensili di
grande diametro ottenendo cosi
una considerevole riduzione delle
interferenze tra gli utensili e
I'autocentrante.

Indexaggio bidirezionale ad alta
velocita mediante un servomotore
identico a quello utilizzato per il
movimento degli assi. Cosi si ottiene
una maggiore velocita e delicatezza
nella rotazione del disco.
L’indexaggio si effettua in 0,2
secondi per posizioni consecutive
e in 0,5 secondi per 180 gradi.

¢ | 0 sbloccaggio si effettua durante

I'allontanamento dal pezzo, mentre
il bloccaggio si realizza durante il
suo awvicinamento. Cosi facendo si
ottiene un cambio effettivo
dell’utensile in 0,2 secondi.

e || bloccaggio del disco awviene

mediante un sistema idraulico. Le
corone di bloccaggio hanno un
diametro di 230 mm. e sono di tipo
curvico (courvic coupling).

e | a trasmissione del moto agli utensili

motorizzati € effettuata attraverso
degliingranaggi di tipo Gleason
conico elicoidali, temperati e
rettificati, per garantire una gran
precisione durante la maschiatura
rigida.

20

DIAGRAMMA DI COPPIA E POTENZA
DEGLI UTENSILI MOTORIZZATI
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CMZ Machinery Group, S.A.

Serie TC " Automatizzate le vostre serie corte e lunghe

14

con il robot Gantry GL 20 1.

MOLTO SEMPLICE

Incrementate la Vostra produttivita
alimentando la serie piccole, medie
o grandi con il robot tipo Gantry GL
20 Il con capacita pezzi fino ad un
massimo di 10 kg. di peso.

Velocita asse Z (longitudinale): 180 m/min
Velocita asse Y (trasversale): 120 m/min
Velocita asse X (verticale): 180 m/min

DIVERSI MAGAZZINI CON GRANDE
CAPACITA PEZZI PER AUMENTARE |
TEMPI DI AUTONOMIA.

Magazzino WS-280x400x14 da 14 pallets diametro
massimo di 280 x 400 di corsa:

Assi controllati dal CNC.

____ e Trasmissione con pignone-cremagliera.
¢ |_ubrificazione automatica comandata
dal CNC.

Facile da programmare e
maneggiare, CMZ ha sviluppato un
sistema di programmazione
conversazionale per il robot che
permette di cambiare pezzo molto
facilmente.

Porta pneumatica
per permettere

Magazzino in cui si possono impilare pezzi fino ad un Paccesso al robot

diametro massimo di 280 ed un’altezza massima di 500
(corsa massima del pallet 400 mm). Dispone di 14
pallets rotanti con una capacita massima di carico per
ogni pallet di 75 Kg.

ARy

Magazzino per alberi modello WS-700:

Magazzino per carico alberi da 80 a 700 mm di lunghezza e
da 10 a 80 mm di diametro (per altre misure consultare CMZ).

Workstocker da
14 posizioni.
Ammette pezzi fino
a 280 mm di

— diametro.
Altezza impilabile

DISPONIAMO DI UN'AMPIA GAMMA DI
POLSI PER ADATTARCI MEGLIO ALLE
VOSTRE NECESSITA :

500 mm.
Corsa pallet
400 mm.

WS 280
CMZ Machinery Group

1. Polso per carico flange su macchina con contropunta.
2. Polso per carico flange su macchina con

B .
contromandrino. G

3. Polsi intercambiabili per carico flange e alberi. —

4. Polso per carico alberi. ; . . y .
Disponiamo di un’ampia
gamma di prodotti per la
sua automazione.

Richiedete ulteriori
informazioni
al nostro ufficio

Stazione per verifica pezzi.
4 commerciale

15



Serie TC

Manual Guide i.
Programmazione
conversazionale che

semplifica la programmazione.

98. BBZB

D C1 08| WD, CORTH DETALLE
PRINER DUERRIDE % Ke{100.
- HOTODO RETE, CORTE

CANTIDAD BE ESCAIT uli—.n
DIST. SEG. EJE-X L —
DIST. SEG EJE-2 L
moutn et =[RSV

DIREC. BESPL.CORTE S5
FRESADD BE CAJERNG X=iCORTE

/

Nano CNC

Il controllo realizza il calcolo interno del servo in millesimi

di micron (nano).

Inserite una scheda di
memoria ed utilizzatela
come se fosse un disco
rigido.

Inserite una scheda di memoria e
salvate o eseguite programmi dalla
stessa.

La scheda puo rimanere inserita
permanentemente ed essere isolata
dall’esterno mediante un coperchio.

Controlli dell’ultima generazione.

PCCARD ADAPTER
AMTHNIED G

| | COMPACT
[ FARUC LTEY s o aseas

Gestione vita utensili
(opzionale)

Si possono stabilire 16 gruppi con un
massino di 16 utensili per ogni gruppo.
Quando la vita di un determinato
utensile, sia per tempo di taglio che
per numero di chiamate finisce, la
macchina cambia automaticamente
I'utensile utilizzando il successivo
utensile del medesimo gruppo.

sy 06848 NOBBRB
gl:‘ﬂﬂ :";:IIIBP oo R p I
T ¢ clao o clan
vioa a0 cmt [ 11 W0 cowl [
oO000L01 111

Schermata di visualizzazione dello stato di vita
degli utensili.

Monitorizzazione del consumo
degli utensili (opzionale)

Questa funzione permette diimpostare il
consumo degli utensili che desideriamo
per poter successivamente monitorizzaro.
Con tale opportunita € possibile rilevare
rotture 0 eccessiva usura degli utensili in
modo da prevedere e diminuire il rischio
di incidenti soprattutto durante lavorazioni
non presidiate.

M R
VIR, MR 1R 2080 D MRS NI s 12

NO.
01 Tewm gnrs
s

BEH BRM”
ARs~ Him<
BEN™~ s¥u~

532

gay”
gEz
BHE~

L s
* | [ animnies

D S

A

Schermata di inserimento dei valori di consumo
e di rottura degli utensili.

@ CMZ Machinery Group, S.A.

¢ Risparmiate tempo nei
cicli programmando

Accelerazione da 1 g. e risoluzione fino a 3 funzioni M in
di 0.1y un unico blocco.
= - o — * Sofisticata interfaccia
Encqqer da 1. rmhong c;h impulsi all giro danno piu con 200 differenti
precisione, migliore finitura superficiale e maggior messaggi di allarme
acceleraziohes per una immediata
diagnosi.

=

Connessione Ethernet.

Collegate la macchina alla rete
della vostra azienda e utilizzate il
sistema FTP del CNC per caricare
e scaricare i programmi alla
macchina.

Comunicazione tra un
X s ot b personal computer e la
n H s R - E E macchina.
] ol |
B m . .
direttamente in un personal

Eq = i = E5 computer ed in seguito trasferirli
[+ | @] =] ] alla macchina utilizzando la porta
seriale RS232 con il programma
CMZcom oppure utilizzando la
scheda PC MCIA.

Potete realizzare i vostri programmi

ar [l =
T

=t MRDY

Programma CMZcom di comunicazione via
RS232.

Scaricatelo gratuitamente dal nostro sito Web
WWW.CMZz.com




CMZ Machinery Group, S.A.

Serie TC e
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Torretta VDI 30 a 16 posizioni. Torretta standard a 12 o 16 posizioni.
TL20/10000/00 (640) | ] LU
/ VD30 0500 : ; .
AN PN TL20/10000/14 (68mm) TL20/10000/11 (832) | TL20/10000/27 (¢8mm) !
P TL20/10000/45 (g70mm) adl TL20/10000/28 (5710mm)
NN TL20/10000/16 (512mm) TL20/1000029 afemm) | o
TL20/10000/17 (g16mm) TL20/10000/30 Em 6mmg
T000g s2omm) | @ TL20/10000/31 (a20mm
11201000019 %gmm; TL20/10000/43 (g25mm)
TL20/10000/10 (240) Q001 il
_J 112071000032 (MT2)
P ' TL20/10000/21 (98mm)
,,,,, TL20/10000/22 (210mm) TL20/10000/36 (#10)
7L20/10000/23 Emme)
TL20/10000/38 (240) TL20/10000/24 (a16mm)
TL20/10000/25 (MTZ;
TL20/10000/26 (MT3 TC35/10000/57
TL2010000/12 (640) | ’
Max 8520
< Lopan - g
@20mm
TL15/10000/35 (925mm
L\ TL20/10000/42 (a32mm)
L TL20/10000/07
‘ /"/
e
TL20/10000/13
TL20/10000/41 (MT4)
-4

@ PORTAUTENSILI COMUNI

— I DISCO STANDARD 12 POSIZIONI
@ DISCO STANDARD 16 POSIZIONI
@ CONCONTROPUNTA

A\ CON CONTROMANDRINO

() CONASSE‘C”

) ( SENZAASSE‘C’

TC35/10000/54 (260) TL20/10000/44

TC35/10000/56 (@40mm)

735/10000/55 (ﬂ50mm)]
TL20/10000/37  TL20/10051

TL20/10054
\ S

TL15/10000/05  TL20/10000/03

o ‘i

S]]

@ |

TL20/10400/01 (ER32) TL20/10400/03 (ER32) TL20/10400/04 (ER32)

19



- CMZ Machinery Group, S.A.
Serie TC e

Grafico delle corse TC15, TC20, TC25, TC30 e TC35 con contromandrino. Grafico delle corse TC15, TC20, TC25,TC30 e TC35 con contropunta.
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CMZ Machinery Group, S.A.

Serie TC AN

ec

TC35 TC30 TC25 TC20 TC15
-] -] -] -] =
499 499 499 499 4909
888 8§88 R R 235
3330403820493 3804a388064a3830
0L 00 LloegolReoso0RRe0d0ros @
(%) 01 ©O O O|® © O © O|N 01 © O O|N ©Q O O O|= g ©O © O
S <O0O0O0loO=S<O0O0O0/luS<O0O0O0|lo=SE<O0o0o/u==<06060o
920* 920* 920* 920* 920* @ volteggio massimo sul banco (mm)
745 745 745 745 745 @ volteggio massimo sul carro (mm)
550 (520 VDI40 - 512 VDI50) | 550 (520 VDI40 - 512 VDI50) | 550 (520 VDI40 - 512 VDI50) | 550 (520 VDI40 - 512 VDI50) | 550 (520 VDI40 - 512 VDIS0) | @ massimo tornibile (mm)
866 mm - 874 mm - 898 mm - 898 mm - 904 mm - TC/800 . . .
Distanza tra faccia mandrino e punta
1416 mm - 1424 mm - 1448 mm - 1448 mm - 1454 mm - TC/1350
- 765,7 mm - 773,7 mm - 797,7 mm - 797,7 mm - 803,7 mm | Distanza tra facce dei due mandrini (mm)
315 Gills Sils Sl 315 Corsa trasversale asse X (mm) o
£l £l £l £l 1L e Corsa longitudinale asse Z (mm) ;"
1350 1350 1350 1350 1350 TC/1350 e
| _(+80 _ | _(+80f _ | _|+80] _ | _ |+80] _ | _ [+80| _ | _ [+80] _ | _ [+80] | _ [+80f _ | _ |+80f _ | _ |+80 Corsa trasversale asse Y (mm) 3
-60 -60 -60 -60 -60 -60 -60 -60 -60 -60 =
- 803 - 803 - 803 - 803 - 803 Corsa longitudinale asse B (mm)
30 30 30 30 30 Avanzamenti rapidi X (m/min)
30 30 30 30 30 Avanzamenti rapidi Z (m/min)
15 15 15 15 15 Avanzamenti rapidi Y (m/min)
- | 30 - | 30 - | 30 - | 30 - | 30 Avanzamenti rapidi B (m/min)
1 g (19g=9,8 m/sec?) 1 g (19=9,8 m/sec?) 1 g (19=9,8 m/sec?) 1 g (19=9,8 m/sec?) 1 g (19=9,8 m/sec’) | Accelerazione degli assi
3000 3500 4000 4000 5000 Velocita massima di rotazione (rpm)
240 200 170 170 140 @ esterno cuscinetti (mm)
160 130 110 110 90 @ interno cuscinetti (mm)
ASA 117 A2 ASA 8"A2 ASA 6" A2 ASA 6" A2 ASA 6" A2 Attacco mandrino
106 86 73 73 57 @ interno foro mandrino macchina (mm)
95 77 66 66 46 Passaggio barra utile (diametro interno del tirante) (mm) §
315 250 250 /210 210 165/210 @ autocentrante (mm) &
95 77 66 66 43 /52 @ foro autocentrante (mm)
48(S3 25%) / 39 (S1) 42 /27 35/19 22/15 14/8 Potenza mandrino (kW) (massimo/S6 40%)
1500Nm (massimo) | 404 N massimo) | 900 Nm (massimo) 366 Nm (massimo) 292 Nm (massimo) _ .
1273Nm (S3 25%) 720 Nm (S6 40%) 363 Nm (S6 40%) 286 Nm (S6 40%) 153 Nm (S6 40%) | Momento torcente (massimo/S6 40%)
1035Nm (S1)
2110 [@90] - 2110 [@90] - @90 [2110] - 290 [2110] - @90 [9110] - @ cannotto
CM4 (2110) - CM4 (2110) - CM5 (990) - CM5 (©90) - CM5 (290) - Cono morse
CM5 (290) - CMb5 (290) - CM4 (2110) - CM4 (9110) - CM4 (9110) - g)
150 (9110) - 150 (9110) - 120 (990) - 120 (990) - 120 (@90) - Corsa cannotto %
120 (990) - 120 (990) - 150 (9110) - 150 (©110) - 150 (@110) - e
800 mm - 800 mm - 800 mm - 800 mm - 800 mm - TC/800 Corsa del corpo (mm) 5'_
1350 mm - 1350 mm - 1350 mm - 1350 mm - 1350 mm - TC/1350 L
1500 (©110) - 1500 (©110) - 900 (@90) - 900 (@90) - 900 (@90) - Spinta a 45 kg/em’ (kgf)
900 (990) - 900 (@90) - 900 (9110) - 900 (9110) - 900 (@110) -
12[16] 12[16] 16 [12] 16 [12] 16 [12] Numero delle posizioni
25x25 (50) 25x25 (50) 25x25 (50) 25x25 (50) 25x25 (50) Sezione degli utensili
30°0,2s-180°0,5s 30°0,2s-180°0,5s | 22,5°0,2s-180°0,5s | 22,5°0,2s-180°0,5s | 22,5°0,2s - 180° 0,5 s | Tempo cambio utensile o
8000 8000 8000 8000 8000 Forza di bloccaggio a 45 bar (kgf) 3‘
VDI50(12X) VDI40(16X) VDI40(16X) VDI30(16X) VDI30(16X) §
[VDI30(16X)- - [VDI30(16X)- - [VDI30(16X)- - [VDI40(16X)- - [VDI40(16X)- - Torretta VDI
VDI40 (16X)] VDI50 (12X)] VDI50 (12X)] VDI50 (12X)] VDI50 (12X)]
- 12 - 12 - 12 - 12 - 16 - 16 - 16 - 16 - 16 - 16 N.° delle posizioni motorizzate og -
- | 4000 | - | 4000 | - | 4000 | - | 4000 | - | 4000 | - | 4000 | - | 4000 | - | 4000 | - | 4000 | - | 4000 | Velocita di rotazione oF
- 16 - 16 - 16 - 16 - 16 - 16 - 12 - 12 - 12 - 12 Potenza (Kw) (massima) E 5
- | 75Nm | - | 75Nm | - | 75Nm | - | 75Nm | - | 75Nm | - | 75Nm | - | 46Nm | - | 46Nm | - | 46Nm | - | 46Nm | Coppia massima =
- 5000 - 5000 - 5000 - 5000 - 5000 Velocita massima di rotazione (rpm)
- 140 - 140 - 140 - 140 - 140 @ esterno del cuscinetto (mm)
- 90 - 90 - 90 - 90 - 90 @ interno del cuscinetto (mm) g)
- ASA 6" A2 - ASA 6" A2 - ASA 6" A2 - ASA 6" A2 - ASA 6" A2 | Attacco mandrino 2
- 57 - 57 - 57 - 57 - 57 @ interno foro contromandrino (mm) g
- 46 - 46 - 46 - 46 - 46 Passaggio barra utile (diametro interno del tirante) (mm) | 2
- 165 - 165 - 165 - 165 - 165 @ autocentrante (mm) %
- 43 - 43 - 43 - 43 - 43 @ foro autocentrante (mm) 3
- 14/8 - 14/8 - 14/8 - 14/8 - 14/8 Potenza mandrino (kW) (massimo/ S6 40%)
- 292 /153 - 292 /153 - 292 /153 - 292 /153 - 292 /153 | Momento torcente (Nm) (massimo/ S6 40%)
000 GO0 G00 B00 300 UEsEY Capacita deposito liquido refrigerante (litri)
350 350 350 350 350 TC/1350
10 10 10 10 10 Capacita deposito olio idraulico (litri) >
2 2 2 2 2 Capacita deposito olio di lubrificazione (litri) =
65 | 65 | 65 [100[100[100] 45 | 45 | 45| 45 | 45| 65| 45| 45|45 |45[45|65]30 |30 30|45 45]65|30] 3030454565 | Potenza totale installata (KVA) o
400 V 50 Hz + 5% 400V 50 Hz + 5% 400V 50 Hz + 5% 400 V 50 Hz + 5% 400 V 50 Hz + 5% Tensione §
[230 V 50 Hz + 5%] [230 V 50 Hz + 5%] [230 V 50 Hz + 5%] [230 V 50 Hz + 5%] [230 V 50 Hz + 5%] @
35°C 35°C 35°C 35°C 35°C Temperatura di funzionamento g
8200 7500 7200 7200 7000 TC/800 e
Peso lordo (kg) ®
9000 8100 7800 7800 7600 TC/1350
2803x2020x2236 2803x2020x2236 2803x2020x2236 2803x2020x2236 2803x2020x2236 TC/800 e TSR )
4088x2020x2236 4088x2020x2236 4088x2020x2236 4088x2020x2236 4088x2020x2236 TC/1350

A seguito del continuo sviluppo della tecnica ci riserviamo eventuali modifiche dei dati contenuti nel prospetto.

* 1l volteggio massimo con la porta standard & di 580 mm. Opzionalmente si pud montare una porta che permette il volteggio massimo di 850 mm.
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 Disegni ¢ specifiche tecniche possono essere variate senza preavviso alcuno. La CNIZ non ¢ responsabile delle diierenze che potrelibero esistere tra il presente catalogo e le macchina consegnata,



